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Opis:

Brantho-Korrux ‘nitrofest’ jest farbg do zastosowan w szczeg6lnie trudnych warunkach,
matowg, jednosktadnikowg wykazujaca doskonate wiasnosci antykorozyjne. Jest ona
szczegoblnie przydatna jako podktad, na oczyszczone recznie, zardzewiate powierzchnie.
Powierzchnie pokryte dwoma warstwami farby daja pelne zabezpieczenie przeciw
niekorzystnym warunkom atmosferycznym, wodzie morskiej i s3 odporne na oddziatywanie
olejow.

Brantho-Korrux ‘nitrofest’ jest tatwa do naktadania, wykazuje dobre wlasciwosci przylegania
oraz mozna ja pokrywac farbami nitrocelulozowymi i wigkszo$cig farb dwusktadnikowych.
Krycie zapewnia wysoka zawarto$¢ elementéw statych w farbie. Brantho-Korrux ‘nitrofest’
jest ponadto przyjazna dla srodowiska naturalnego, poniewaz nie zawiera metali ci¢zkich oraz
rozcienczalnikow opartych na wegglowodorach aromatycznych.

Zalecane obszary zastosowan:

Farba daje zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni z zelaza i konstrukcji stalowych na
obszarach wiejskich, miejskich, przemystowych i nadmorskich. Moze by¢ wykorzystywana
jako zabezpieczenie zaréwno do konstrukcji nowych, jak i do pokry¢ renowacyjnych. Mozna
stosowac jg réwniez jako podktad antykorozyjny na powierzchnie zabezpieczane uprzednio
farbami opartymi na rozcienczalnikach alkilowych, akrylowych, chlorokauczukowych,
poliuretanach bitumicznych itp.

Farba moze by¢ stosowana jako zabezpieczenie antykorozyjne pojazdéw i urzadzen oraz ich
elementéw czy catych zespoldw. Moze by¢ stosowana jako podktad oraz farba podstawowa
dla pokry¢ wielkopowierzchniowych, jak i drobnych elementow.

Producent:

Branth-Chemie A.V. Branth

Postfach 11 07 * 21503 Glinde/Hamburg
Biedenkamp 23 * 21509 Glinde/Hamburg
Tel. +49 40-369740-0 fax +49 40-367148

Wylaczny przedstawiciel na Europe Srodkowa i Wschodnia:

ELEKTRO-CHEM

ul. Dworcowa 71

62-041 Puszczykowo

tel/fax /061/ 819-31-32
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Opis produktu:

Produkt stanowi mieszanke krotkotancuchowych zywic olejowych i modyfikowanych zywic
ftalowych, potaczonych z przyjaznymi dla $rodowiska, bardzo aktywnymi, wolnymi od
olowiu i chromianéw, pigmentami hamujacymi korozje. Sktad rozpuszczalnika wolny jest od
weglowodoréw aromatycznych, takich jak ksylen czy toluen.

Lepkos¢: 110 sec./ DIN 4mm

Gestoscé: 1,3 — 1,5 w zalezno$ci od barwy

Zawarto$¢ elementow statych: 68% (wagowo)
48% (objetosciowych)

Kolory: Sprawdz karte barw. Kolory mogg by¢ mieszane bez
ograniczen.

Wydajnos¢: Teoretyczna: 8m” przy 60 um suchej warstwy.

Stabilnos¢ przechowywania: 24 miesigce w nie otwartym oryginalnym opakowaniu,
w dobrze wentylowanym suchym pomieszczeniu

Rozmiary opakowan: Puszki po 51 z pokrywkami ograniczajagcymi straty
materiatu, puszki po 750 ml (w kartonach po 6-12
puszek w opakowaniu)
Opakowania po 10 i 25 litrow dostepne na specjalne
zamowienie (1 tydzien na realizacj¢ zamdwienia)

Zasady nakladania

Podloze:

Zelazne i stalowe konstrukcje, wolne od tuszczacej sie rdzy i luznych pozostalosci starych
powlok malarskich. Odpowiednim podtozem sa réwniez beton, drewno, stal galwanizowana
oraz ptyty faliste z wtokien mineralnych.

Brantho-Korrux ‘nitrofest” moze by¢ naktadana na korozje powierzchniowa, oczyszczong
recznie do (min st2) oraz odlewow wykonanych technologia na mokro i gwarantuje
optymalng ochrong¢ antykorozyjna.

Temperatury idealna +18°C do 25°C

dopuszczalna -10°C do 30°C

Nakladanie powlok:

W zaleznosci od stosowanej technologii naktadania powtoki — przy naktadaniu pedzlem lub
walkiem — farb¢ nalezy naktada¢ bez rozcienczania;

Naktadanie natryskowe sprezonym powietrzem przy lepkosci 22-35, $rednicy dyszy 1,2 — 1,8
mm. Wigksza $rednica dyszy wymaga mniejszego uzycia rozcienczalnika; rozcienczenie
wynosi pomig¢dzy 5-10%.

Przy natrysku bez wykorzystania powietrza lepko§¢ 60 -120 sec./ DIN 4 przy minimum 180
bar, przy dyszy 0,017 — 0,019”, kat natrysku 40-80° co daje rozcieficzenie w granicach 3% -
rozcienczac tylko wtedy, gdy to bezwzglednie konieczne (w niskich temperaturach).
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Czas schnigcia:
Warto$ci podano dla 20°C i 65% wilgotnosci wzgledne;:

Sucho$¢ na dotyk Po 10 minutach
Suchos¢ do przenoszenia Po 2 godzinach
Petna suchos$¢ powtoki Po 72 godzinach

Wymuszone suszenie: po 5-10 minutach na zwigzanie, mozliwe wymuszone suszenie w
podniesionej temperaturze w piecu 0 wymuszonym obiegu powietrza i temperaturze nawiewu
maksymalnie 100°C.

Brantho-Korrux ‘nitrofest’ jest powloka lakiernicza schngca na powietrzu i nie nalezy
dodawa¢ zadnych czynnikow przyspieszajacych schniecie.

Doktadny czas schnigcia zalezy od grubosci warstwy, wentylacji, temperatury 1 wilgotnosci
wzglednej itp.

Zuzycie materiatu:

Zuzycie teoretyczne: 8m” z litra przy 60 pm suchej warstwy, ktéra osiagnaé mozna przy
naktadaniu jednowarstwowym. Praktyczne zuzycie wynosi pomiedzy 150-200 ml na metr
kwadratowy.

Srodki ochronne i usuwanie opakowan:
Prosze sprawdzi¢ wskazdéwki dotyczace srodkéw ochronnych i bezpieczenstwa znajdujace si¢
na opakowaniu.
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Rozszerzone instrukcje zastosowania
dla Brantho-Korrux ‘nitrofest’

Ogolne:

Nalezy stosowac si¢ do wskazan dotyczacych zasad bezpieczenstwa — utrzymywac farbe z
daleka od zrodet ciepta, otwartego ognia, urzadzen iskrzacych itp.; w trakcie malowania nie
spozywaé¢ pokarmow i napojow; uzywaé tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach
(szczegdlowe wskazania na karcie bezpieczenstwa produktu).

Zawsze doktadnie wymiesza¢ farbe przed zastosowaniem. Sprawdzi¢ kolor.

Nie miesza¢ z innymi substancjami, niz te wskazane przez producenta. Nie rozciencza¢ do
naktadania pedzlem lub watkiem.

Zelazo i stal:

Usung¢ luzng rdzg i1 pozostatosci poodlewnicze, oleje, smary i inne zanieczyszczenia,
uzywajac odpowiednich srodkéw. Farbe naktadaé na czyste i suche podtoze.

W zalezno$ci od narazenia na oddzialywanie $srodowiska naktada¢ jedng lub wigcej warstw
pedzlem lub waltkiem (bez rozcienczania). Dla nakladania metoda natryskowa rozcienczac
zgodnie ze wskazaniami we wskazdéwkach zastosowania.

Trwalo$¢ powtoki wzrasta ze wzrostem grubosci suchej powtoki — w praktyce zaleca si¢ od
jednej do 3 warstw, w zalezno$ci od narazenia na negatywne czynniki srodowiska.

Na ptaszczyznach pionowych warstwe od 40-80 um mozna bez klopotu uzyskaé bez
zaciekoOw w zalezno$ci od zastosowanej techniki naktadania.

Zardzewiala stal:

Usunigcie luznej tuszczacej rdzy, trwate podloze jest wymogiem dla trwatego i optymalnego
efekty malowania (minimalny stopien przygotowania podtoza St. 2; (ISO 8501-1; 1988)
Brantho-Korrux ‘nitrofest’ wnika w pozostatosci korozji. Aby unikna¢ dalszej korozji tak
nieréwnego podioza wskazane jest natozenie dodatkowej warstwy farby.

Aluminium i stopy metali lekkich:

Lekko zmatowionej powierzchni nie trzeba kry¢ $rodkami zwigkszajacymi przyczepno$¢ ani
podktadem — odtlusci¢ 1 oczys$ci¢ malowang powierzchnig.

Nie zarysowywa¢é szczotka stalowa, najlepiej szczotkg z wtoknem plastikowym — np. marki
Scotch Brite® lub podobne;.

Naktada¢ normalng grubos¢ warstwy (nie za cienka), w przypadkach krytycznych jako
podktad stosowa¢ Brantho-Korrux ,,3 w 17,

Nowa stal galwaniczna:

Delikatnie zmatowi¢ - nie trzeba kry¢ srodkami zwiekszajacymi przyczepnos¢ ani podktadem
— odttusci¢ 1 oczysci¢ malowang powierzchnig, uzywajac ptynéw do odtluszczania na bazie
wodnej (Np. Multiclean).

Usung¢ starannie sole cynku — bialg rdz¢. Nie czyS$ci¢ szczotkami stalowymi, najlepiej
szczotka z wtdknem plastikowym — np. marki Scotch Brite® lub podobne;.
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Naktada¢ tylko na dobrze przygotowana, suchg 1 czysta powierzchnig, wolng od
zanieczyszczen i thuszczu. Naktada¢ wystarczajaco grubo (min 60p grubosci suchej farby) w
przypadkach krytycznych jako podktad stosowa¢ Brantho-Korrux ,,3 w 1”.

Malowanie metoda zanurzeniowa:

W  zwigzku ze swoimi podstawowymi wlasno$ciami, krotkim czasem schnigcia,
wszechstronnoscig zastosowan, przyjaznym oddzialywaniem na $rodowisko, niewielkim
stopniem sedymentacji, doskonata odpornosci na korozj¢, doskonatym kryciem brzegow i
kryciem powierzchni farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ jest bardzo odpowiednia do malowania
metoda zanurzeniowa.

Wymagana lepko$¢ farby zalezy od malowanej powierzchni i warunkéw malowania/kapieli.
Zwykle wynosi ona 20-35 sec./DIN 4mm. Dostosowa¢ lepkos¢ poprzez dodanie
rozcienczalnika Branth-Kombi Thinner lub rozcienczalnika do malowania metoda
zanurzeniowg Branth’a.

Zaleca si¢ ciagte, powolne mieszanie zawartosci wanny do malowania, a wymiane¢ farby w
zbiorniku raz lub dwa razy dziennie. W $wietle naszych do§wiadczen taka ilos¢ uznaje si¢ za
wystarczajacg. Roczne zuzycie wynosi wtedy zwykle dwukrotno$¢ pojemnosci wanny do
malowania.

Spray elektrostatyczny:

Brantho-Korrux ‘nitrofest’ nadaje si¢ do nakladania metoda natryskowa zarowno w
technologii bezpowietrznej, jak i natryskiem z atomizera. Materiat wykazuje przewodnictwo
elektryczne o warto$ci > niz 100 k Ohm-a.

Farbe¢ nalezy rozcienczy¢ zgodnie ze wskazaniami producenta urzadzenia natryskowego. Na
specjalne zamoéwienie, i po uzgodnieniu ceny, farba moze by¢ dostarczona zgodnie ze
wskazaniami klienta (opakowanie minimum 251.).

Dalsze informacje:

Farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ moze by¢ stosowana bez konieczno$ci wnoszenia
dodatkowych optat z tytutu obcigzenia srodowiska — zgodnie z prawodawstwem niemieckim.

Odpornosc i certyfikaty dla Brantho-Korrux ‘nitrofest’.

Farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ zostata zatwierdzony przez TUV jako wolna od otowiu
i chromianéw farba do zabezpieczen antykorozyjnych (Rejestracja TUV-Hessen nr. rejestracji
No B-04242).

Farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ zostata zatwierdzona przez Koleje Niemieckie (DB) jako
podktad renowacyjny dla rgcznie przygotowanych powierzchni (ST 2) (WL 30.01.01) -
numer produktu 582.99.64.

Farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ zostata zatwierdzona przez DVGW-Research (osrodek
badawczy) jako odpowiednia do urzadzen przepompowujacych wode pitng, rur, zlaczek,
pomp i innych urzadzen wspomagajacych.

Farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ jest odporna na oddziatywanie promieni ultrafioletowych,
lekkich 1 $rednich frakcji wystepujacych w paliwach (diesel 1 benzyna), oleju
przektadniowym 1 hydraulicznym.
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Sucha farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ wykazuje doskonata odpornos¢ na temperaturg (do
200° C, przy kolorze bragzowo czerwonym do 300° C, przy mozliwosci wystapienia odbarwien
powyzej 120°).

Farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ jest odporna na oddzialywanie roztworéw weglanu sodu,
oparow amoniaku, gazéw spalinowych i rozcienczonego kwasu solnego.

Farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ pozostaje nienaruszona po 480 godzinnym oddzialywaniu
areozolem NaCl, zgodnym z normg DIN 50021 (warstwy 80 i wigcej).

Farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ nie ulega wptywom kondensacji wynikajacej ze zmiennych
warunkow atmosferycznych w tescie zgodnym z normg DIN 50017 w 40°C (60 cykli przy
100 pm suchej farby).

Farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ nie ulega wplywowi testu zmiennego klimatu - testowane w
oparciu o oddzialywanie cykléw — 2 godziny w $rodowisku nasyconym 5% roztworem soli
naprzemiennie z 22 godzinnym cyklem kondensacji pary wodnej w 40°C (20 cykli przy
100um)

Farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ nie ulega wptywowi kondensacji w atmosferze SO, zgodnie
znormg DIN 50018 SFW 0,2 S (30 cykli przy 150um wliczajac warstwe wierzchnig).

Farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ wykazuje doskonata przyczepnos$¢ do zelaza i stali oraz
rgcznie oczyszczonej stali przy pokryciach renowacyjnych. Pomiary w tescie przekroju
zgodnym z normg DIN 53151 wykazaty wartos¢ Gt 0 przed, jak i po testach kondensac;ji.

Farba Brantho-Korrux ‘nitrofest’ nie zawiera materiatow oznaczonych jako niebezpieczne,
draznigcych skore lub drogi oddechowe, uczulajacych, rakotwoérczych, niebezpiecznych dla
uktadu rozrodczego, prowadzacych do modyfikacji genetycznych, grozacych wybuchem,
mogacych wywota¢ lub podsycajacych ogien (nie zawiera otowiu, chromianéw,
weglowodoréw aromatycznych, xylenu, PCV itd.).

Przedstawione w niniejszym zestawieniu informacje zgodne sa z obecnym stanem wiedzy. Uzyskane zostaly na
podstawie wieloletniego do$wiadczenia i opracowane z zachowaniem wszelkiej starannosci. Wartosci uzyskane
w testach uzyskano na materialach powszechnie dostgpnych na rynku. Producent nie moze ponosic
odpowiedzialnosci za nieodpowiednie przygotowanie podtoza lub szczegodlne parametry wykorzystanych
materiatow. Kazde zastosowanie odmiennych materiatbw Iub technik nakladania nalezy traktowac
indywidualnie i producent nie moze w takich wypadkach by¢ pociagni¢ty do odpowiedzialnosci.



