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Specjalny podklad reagujacy Branth’s Haftgrund-Specjal (HgS)

Wiasciwosci ogdlne

Baza: Nie zawierajaca PCW. Jest kombinacjg $rodkéw wigzacych z naturalnych i
syntetycznych zywic, z przyjaznymi dla srodowiska pigmentami, nie zawierajagcymi otowiu,
cynku 1 chromianow oraz ze specjalnymi $rodkami zwigkszajacymi przyczepnosc.
Rozpuszczalniki bez zawartosci weglowodorow aromatycznych i ksylenu.

Lepkos¢: ok. 150s/DIN 4 mm

Rozcienczalnik:

Rozcienczalnik uniwersalny Branth-Chemie (krotki czas schnigcia)

Rozcienczalnik specjalny Branth Chemie (schnigcie opdznione)

Standardowe rozcienczalniki nitro, rozcienczalniki uniwersalne, 2-sktadnikowe itp. nadaja si¢
bardziej niz substytut terpentyny, rozcienczalniki na bazie zywicy syntetycznej lub benzyna
lakowa .

Ciezar whasciwy: ok. 1,35 kgnal
Zawartos¢ substancji nielotnych: ok. 70%

Wydajno$¢é: 9 m2 na I przy 50 my TSD lub 16 m2 na I przy 30 my TSD (rachunkowo).
Jedno malowanie umozliwia jednakze otrzymanie wyzszych grubosci warstw, praktyczne
zuzycie wynosi dlatego ok. 0,15 I na m2.

Odcien: szary ok. RAL 7038, matowy

Grubosci warstw: mozliwo$¢ uzyskania warstw farby 120 my TSD na pionowych
powierzchniach szklanych bez zaciekow. Praktycznie: przy malowaniu pedzlem ok. 30-50
my, przy malowaniu watkiem ok. 40-60 my, przy natryskiwaniu 40-150 my. Grubos¢
warstwy suchej wynosi ok. 53% grubo$ci warstwy mokre;.

Trwalos$¢ przy skladowaniu: 24 miesigce (w oryginalnych, zamknietych pojemnikach)

Minimalny okres przydatnosci: data przydatnosci na puszkach podaje minimalny okres
przydatnosci produktu w oryginalnych, zamknigtych pojemnikach, jezeli s one sktadowane
w suchym 1 chtodnym miejscu. Nie jest to data utraty wtasciwosci produktu. Podany
minimalny okres przydatno$ci ma Panstwu pomoc w zuzyciu w pierwszej kolejnosci
starszych puszek. Tak dtugo, jak farba daje si¢ bez problemu rozmieszac 1 jest jednorodna, tak
dlugo mozna ja bezpiecznie stosowac.

Wskazowki ogolne: podtoze musi by¢ czyste, suche i wytrzymate. Przed obrébka ostroznie
przemieszaé. Przestrzega¢ podanych na puszce wskazowek odnosnie otwierania pokrywki.
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Wskazowki odnosnie obrobki

Odpowiednie podloza: powierzchnie metalowe, zwlaszcza nowe 1 stare ocynkowania, stal
szlachetna, aluminium, stal, miedz, twarde tworzywa sztuczne, stare warstwy farby i1 wiele
innych. Mozna stosowac¢ takze na powierzchniach odrdzewianych re¢cznie.

Wstepne przygotowanie podloza:

Odswiezanie powierzchni ocynkowanej: szlifowanie nie jest konieczne, ale zalecane. W
zaleznos$ci od podtoza mozna sptuka¢ woda. Biatawe sole cynku nalezy ostroznie usungé. W
zadnym razie nie stosowa¢ welny stalowej, lecz korundowa widkning z tworzywa sztucznego
(Scotch-Britt, Glitzi, Fibral lub inne) i wodg.

Nanosi¢ tylko na podloze odtluszczone, czyste i suche; zwrdci¢ uwage na wystarczajaca
grubos¢ warstw (od 60 my)

Na juz zardzewialym i dlatego nierownym podilozu zwrdci¢ uwage na wystarczajgcg grubos¢
warstw.

Inne podloza: podloze musi by¢ czyste, suche i nie reagujace.

Obrobka jednokomponentowa:

-malowanie pedzlem lub watkiem w normalnej temperaturze prosto z puszki (w przeciwnym
razie minimalnie rozcienczyc);

- konwencjonalne natryskiwanie przy 22-35 s dysza 1,2-1,8 mm / 4-5 bar (odpowiada dodaniu
ok. 8-10 % rozcienczalnika);

- natrysk airless (bezpowietrzny) przy 60-80 s, co najmniej 180 bar, dysza 0,3-0,6, kat
natrysku 40-80° (dodatek rozcienczalnika ok. 3-5%);

Temperatury:
idealna temperatura robocza: 18°-25° C
mozliwa temperatura robocza: -10°-+30°C

Schniecie:

przy 20°C/65% wzglednej wilgotnosci powietrza

- pytosucha: 15-20 minut

- odporna na dotykanie: ok. 60 minut

- w pelni wyschnieta: 24 godziny

Nie suszy¢ nadmuchem cieptego powietrza.

Doktadne czasy schniecia s3 mocno uzaleznione od grubo$ci warstw. Dane odnoszg si¢ do
grubosci warstwy suchej 50-60 my.

Mozliwos¢ pokrywania lakierem:

- w kazdej chwili bez szlifowania lakierem Brantho-Korrux "3 w 17;

- po 1-2 godzinach lub poézniej bez szlifowania standardowymi, jednosktadnikowymi
lakierami kryjacymi lub posrednimi;

- po 1 dniu lub pdzniej bez szlifowania standardowymi, dwuskladnikowymi lakierami
kryjacymi lub posrednimi.
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