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ELEKTRO-CHEM
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kom (++48) 0/600 377 705

Krotki opis:

2-skladnikowa, antykorozyjna, gruntujaca i gotowa powloka

do stali, stali szlachetnej, aluminium, tworzyw sztucznych zbrojonych widknem szklanym, sklejki, betonu
itp., podtozy, blyszczacych i twardych powierzchni do zastosowan pod woda.

Bardzo dobra odporno$¢ na kwasy, zasady, rozpuszczalniki, fekalia itp.; ekstremalnie dobre whasciwosci
wypelniajace, praktycznie niewyczuwalny podczas obrobki.

Zakres stosowania:

Kota mtynskie, pompy, pontony, szczelne $cianki, pale cumownicze, zawory, bramy, przegrody,
srodowisko stonej wody, sciekow, swiezej wody, wilgo¢ ziemna, kraty, zbiorniki, mieszadta,
przepompownie wody, todzie, statki, rury, piety masztow itd.

Producent:

Branth-Chemie A.V. Branth Postfach 11 07 * D-
21503 Glinde/Hamburg Biedenkamp 23 * D-21509
Glinde/Hamburg Tel.: 040 - 36 97 40 - 0
FAX:040-36 7148
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ELEKTRO-CHEM
kontakt: (++48) 0/618193132
kom (++48) 0/600 377 705

Karta danych technicznych Strona 2/3 Brantho-Korrux 2K-Durasolid

Informacje ogolne:

e Zalecane co najmniej dwukrotne malowanie, praktycznie niewyczuwalny podczas obrobki

e Gtladkie, twarde powierzchnie, ewentualne obrosni¢cie dajg si¢ fatwo usuwac

e Mozliwos¢ stosowania czgsto bez farby antyporostowej, w standardowych warunkach mozliwo$¢ stosowania
bez farby podkladowej

® Optymalna odporno$¢ na warunki podwodne, duza grubos¢ warstw na proces roboczy

Wskazowki dot. obrobki:

Obrobka

e Komponenty gruntownie wymieszac

Przestrzega¢ doktadnie stosunku mieszania (w cze$ciach wagowych) (ewentualnie wymieszac¢ ilosci czesciowe)

Unika¢ tak dalece jak to mozliwe pecherzykow powietrza (zapecherzenia) (przy mieszaniu, malowaniu
watkiem, malowaniu pedzlem)
e Minimalna temperatura obrobki: 15° C, minimalna temperatura schni¢cia: 10° C — idealne warunki to okoto 20°

C 1 suche otoczenie

e  Wymieszana ilo§¢ musi zosta¢ zuzyta w czasie przydatnosci do zastosowania (zachowania stanu plastycznego)
(zaleznie od temperatury), pdzniej nie nalezy juz jej stosowac

e Minimalna nanoszona ilos¢: 200 g/m”, druga warstwe farby nanie$¢ w ciagu 8 godzin — 8 dni.

e Nakladanie moze nastapi¢ poprzez malowanie pgdzlem lub watkiem (w miare mozliwosci nie rozcienczac),
najlepiej watkiem z pianki, watkiem z mohairu (krétkie wlosie) lub pgdzlem; natryskiwanie bezpowietrzne lub
za pomocg duzej dyszy jest rowniez mozliwe.

- malowanie pgdzlem, watkiem: po zmieszaniu bez rozcienczania
- natryskiwanie bezpowietrzne: po zmieszaniu dodac ok. 3-5 % rozcienczalnika wielosktadnikowego.
- Natryskiwanie ciSnieniowe:  po zmieszaniu doda¢ ok. 5-10 % rozcienczalnika wielosktadnikowego.

Odpowiednie rozcienczalniki do natryskiwania: rozcienczalnik wielosktadnikowy Branth's;
Nie zalecane: rozcienczalnik na bazie zywicy syntetycznej, terpentyna syntetyczna, nitrorozpuszczalnik,
benzyna lakowa.
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ELEKTRO-CHEM
kontakt: (++48) 0/618193132
kom (++48) 0/600 377 705

Nanoszenie na stare powloki

Stare powtoki musza by¢ dobrze przeschnigte, zanim zaczniemy na nie naktada¢ Durasolid.

Durasolid mozna pokrywac jego nastgpng warstwa w ciagu 8 godzin — 8 dni (bez szlifowania, przy 20° C),
dopiero potem mozna powierzchni¢ oszlifowac.

Dla innych lakieréw lub szpachléwek obowigzuje z grubsza: 1-sktadnikowe: 8-24 godzin; 2-sktadnikowe: 24-
72 godzin, w poszczegodlnych przypadkach moga by¢ konieczne proby we wlasnym zakresie. Nastepnie
zalecamy oszlifowanie powierzchni.

Bledy obrdébki, co robic¢?

Zty stosunek mieszania: skorygowac lub zutylizowac.

Przekroczony czas przydatnosci do zastosowania (zachowania stanu plastycznego): nie stosowac, zutylizowaé
Zbyt niska temperatura schni¢cia: rozgrza¢, odczekac.

Obrobka po przekroczeniu czasu przydatnosci do zastosowania (zachowania stanu plastycznego): usunaé
powloke.

Obrobka przy ztym stosunku mieszania: usungé powtoke.

Przekroczony czas nanoszenia nastepnej powtoki: oszlifowac¢ powierzchnig
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ELEKTRO-CHEM
kontakt: (++48) 0/618193132
kom (++48) 0/600 377 705

Karta danych technicznych Strona 3/3 Brantho-Korrux 2K-Durasolid Dane

techniczne:

Informacje techniczne Durasolid

Krétki opis:

Lepkos¢:

Ciezar wlasciwy:
Stopien potysku:
Wartosé VOC
Wydajno$¢:
Temperatura obrobki:
Zawartos$¢ skladnikow
nielotnych:

Odcienie:

Wielkosci pojemnikow:

Stosunek mieszania:
Czas reakcji wstepnej:
Czas przydatnosci do

zastosowania (zachowania
stanu plastycznego/zywotnos¢:

Schniecie:
(zaleznie od temperatury)

Bhp/utylizacja:

Mozliwos$é lakierowania:

Klasyfikacje:

Stabilnos¢ skladowania:

btyszczaca, tworzaca grube warstwy, 2-sktadnikowa-substancja powlekajaca
z bardzo wysoka zawartosciag sktadnikéw nielotnych (vhs = very high solid)
do zastosowan pod woda

tiksotropowa

ok. 1,6 kg/l

ok. 85 % (wedtug NCS) = btyszczaca

80 g/l (gotowa do obrobki, zaleznie od odcienia)

przy 200 p TSD na powloke ok. 3,2 m*/kg

zalecana: 18°-25° C, mozliwa: 15°-30° C

100 % (= lakier bazowy); ok. 95 % (= zmieszana - gotowa do obrdbki)
czarny 9005, niebieski 5015 i kremowobiaty 9001 z magazynu,
inne odcienie od 32,5 kg

5,5 kg lakier bazowy + 2x0,5 kg utwardzacza = 6,5 kg

825 g lakier bazowy + 150 g utwardzacza = 975 g Na

zyczenie takze:

11 kg lakier bazowy + 4x0,5 kg utwardzacza = 13 kg

27,5 kg lakier bazowy + 5 kg utwardzacza = 32,5 kg
Minimalna ilo$¢ produkc;ji dla odcieni nie z magazynu: 32,5
kg (napetnianie wedtug zyczenia, standardowo jednostki 6,5-
kg)

Lakier bazowy : utwardzacz = 5,5 : 1 (waga)

brak

2-3 h przy 20° C, 3-4 h przy 15° C, 1-2 h przy 25° C

- przy 20° C oraz 65 % wzglednej wilgotnosci powietrza

pytosucha: 24 h, odporna na chwytanie: 48 h, odporna na wodg: od 72 h

- przy 15° C oraz 65 % wzglednej wilgotnosci powietrza

pylosucha: 36 h, odporna na chwytanie: 72 h, odporna na wode: od 7 dni
Doktadne dane zawiera karta charakterystyki substancji niebezpiecznej

W kazdej chwili mozliwo$¢ naktadania powtoki tej samej substancji oraz

wszystkich sprawdzonych lakieréw 1- oraz 2-sktadnikowych, po 5 dni

zalecane oszlifowanie

- Dyrektywa 2000/53/EG (stare pojazdy): spetniona

- Dyrektywa 2002/95/EG (urzadzenia elektryczne): spetniona

- DIN 4102-1: klasa materialdéw budowlanych B2

- DIN EN ISO 12944-5: nadaje si¢ do wszystkich trzech kategorii obcigzen:
Iml (woda stodka), Im2 (woda morska lub stonawa), Im3 (grunt);
Oczekiwana odpornosé: < 500 u=K, M (do 5, do 15 lat)

> 500 p=L (ponad 15 lat)

- ChemVOCFarbV: Wysokowydajny lakier specjalny (dopuszczalna

zawarto$¢ VOC: 500-840 g/1) zawartos¢ VOC: 80 g/l.

9 miesigcy (oryginalne opakowanie) — utwardzacz jest higroskopijny,

a wiec sktadowanie koniecznie w suchym miejscu (zwlaszcza pojemniki
napoczete).
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ELEKTRO-CHEM
kontakt: (++48) 0/618193132
kom (++48) 0/600 377 705

* Daty przydatnosci do zastosowania: Data minimalnej przydatno$ci do zastosowania na puszkach z farba
oznacza gwarantowang minimalng przydatnos¢ do zastosowania zamknigtych oryginalnie puszek, jezeli sa one
sktadowane w chtodnym i suchym miejscu. Data minimalnej przydatnosci do zastosowania powinna Wam
pomoéc w zuzyciu tych puszek z Waszego zapasu, ktore sg najstarsze. Tak dlugo jak farba daje si¢ bez
problemoéw wymieszacé i jest jednorodna, tak dtugo pozostaje przydatna do zastosowania.

Ninigjsza karta danych technicznych zostata opracowana starannie i powinna stanowi¢ wskazowke zgodnie z
najlepszym stanem wiedzy. Dane sg wartosciami $rednimi i nie sa wigzace pod wzgledem prawnym.
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