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kontakt: (++48) 0/618193132
kom (++48) 0/600 377 705

Brantho - Korrux
ll3 W 1“

Krotki opis:

Brantho-Korrux "3 in 1" (trzy w jednym) jest jedwabiscie ISnigcym jednosktadnikowym
materiatem malarskim o wysokim stopniu przyczepnosci i elastycznosci. Posiada zredukowany
udziat srodkow rozpuszczajacych, jest aktywnie pigmentowany, o duzej sile pokrywania,
nadaje sie do stosowania jako uniwersalny materiat malarski do pokrywania gruntowego lub do
uzyskiwania zaréwno warstwy podktadowej jak i wykanczajacej. Dzieki wysokiej odpornosci,
obojetnosci wobec $rodkdw spozywczych, duzej zdolnosci wypetniania, dobremu pokrywaniu

krawedzi i szybkiemu schnieciu, farba ta nadaje sie do wszelkiego rodzaju podktadow.

Zakresy stosowania:
Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji, pojazdow i maszyn z zelaza, stali, stali

szlachetnych, aluminium itp. metali niezelaznych, syntetycznych zywic i innych w atmosferze
wiejskiej, miejskiej, przemystowej i morskiej. Do malowania elementdw nowych i
odswiezanych jako pokrycia podktadowe i powierzchniowe oraz jako warstwa podktadowa dla
wszystkich  lakierow powierzchniowych jednosktadnikowych lub  wiekszosci lakierow

powierzchniowych 2-sktadnikowych. Idealna dla instalacji wykonanej z réznych materiatéw.

Jako materiat zastepczy dla trujacych minii otowiowych (sprawdzone w DB /Niemieckie
Koleje/), jako materiat zastepczy w miejsce szkodliwych dla s$rodowiska pokryé z PCV
(sprawdzone w IKS), czesciowo w miejsce szkodliwych dla zdrowia epoksydowych warstw
pokrywajgcych, czesciowo jako srodek zastepczy zamiast skomplikowanych pokry¢ akrylowych
oraz jako wysoko wartosciowy substytut zwyktych farb akrylowych. Na przyktad dla sprzetu
pracujagcego w warunkach zimowych - dla konteneréw w ruchu morskim, stupow wysokiego
napiecia, pojazdéw uzytkowych, maszyn i sprzetu budowlanego, mostéw, stacji kolejowych,
zadaszen, urzadzen dzwigowych, poreczy, bram, nadbudéwek okretowych, dla hal, rur, stupéw

o$wietleniowych, wyciagdéw transportowych, koryt, instalacji chtodniczych itp.

Producent:

Branth-Chemie A.V. Branth

Postfach 11 07 * 21503 Glinde / Hamburg
Tel.:40-369740-0 Fax.: 40-367148
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Dane techniczne: Brantho-Korrux "3 in 1"

e Baza: Kombinacja réznych zywic poliestrowych z przyjaznymi dla srodowiska, wysoce
skutecznymi heterogenicznymi pigmentami antykorozyjnymi. Bezwonne rozpuszczalniki

bezksylenowe w III klasie powietrza wg TA (wytyczne utrzymywania czystosci

powietrza).
o Lepkos$¢ przy dostawach: 140 Sek. / DNI 4 mm
e Rozcienczanie: RozciefAczalnik Kombi Branth'a
o Ciezar wiasciwy: 1,2 - 1,4 w zaleznosci od odcienia barwy
e Udziat ciat statych: ca 70 % (ciezaru) ca 52 % (objetosci)
e Wydajnos¢: 8,5 m? /litra przy 60 my (obliczeniowo)

e Skiad: Zgodnie z niemieckim Rozporzadzeniem o materiatach niebezpiecznych
(GestoffV), farba ta nie zawiera zadnych szkodliwych dla zdrowia substancji, mimo to

zalecamy prace z nig w dobrze przewietrzanych miejscach.
e Stopien potysku: 20-50 % wg NCS (w zaleznosci od odcienia barwy)
e OQOdcienie barw: zgodnie z prospektem mogg by¢ ze sobg mieszane
w dowolnych stosunkach

o Wytrzymatosc: patrz dalej

e Trwato$¢ przechowywania: 18 miesiecy (w oryginalnym opakowaniu, w

chtodnym, suchym miejscu)
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Wskazowki odnosnie stosowania (skrécona forma)

Nadajace sie podloza:

Konstrukcje zelazne i stalowe, odtluszczone i wolne od rdzy w ptatach oraz naskérka
walcowniczego. Recznie oczyszczane powierzchnie (St 2), podtoza oczyszczane pod
ciSnieniem na mokro oraz z trwale osadzong rdza nalotowa nadajg sie do pokrywania.
Rowniez instalacje z mieszanych materiatow jak zelazo, aluminium i innych metali
niezelaznych, tworzyw, utwardzanego PCV, drewna itp. Podioza stalowe, ocynkowane, z

trwatymi warstwami starych farb i wiele innych podobnych.

Temperatury:
- Idealna temperatura malowania: 15°C do 25°C

- Dopuszczalne temperatury malowania: -10° do +30°C

Sposdéb stosowania:

Naktadanie pedzlem i watkiem w postaci dostarczanej, czyli nie rozcienczac¢; natrysk
konwencjonalny przy 30-35 Sek. z dyszg 1,2-1,8 mm (odpowiada + ca 8%-owemu
rozcienczaniu Kombi - Branth’em): przy wiekszych dyszach nalezy dodawaé mniej
rozcienczalnika; natrysk - airless przy ca 90 Sek. przy minimalnie 180 barach i dyszy 0,3-

0,6 oraz kacie natrysku 40 - 80° (+ ca 3% rozcienczenie Kombi - Branth’em)

e Schniecie:

- przy 20°C / 65% wzglednej wilgotnosci powietrza

- powierzchnia nie chwyta pytéw po 20 - 30 minutach

- powierzchnia odporna na dotyk po okoto 100 minutach

- przeschniecie catej warstwy po 8 - 10 godzinach

- optymalna przyczepnos$¢ i mozliwos¢ uktadania pomalowanych elementéw w sztaple po
kilku dniach

- nie zaleca sie przyspieszonego suszenia na ciepto.

- doktadne czasy schniecia zalezg od grubosci naktadanej warstwy, przeptywu powietrza,

temperatury, wilgotnosci powietrza itp.

Zuzycie ilosciowe
Wydajno$¢ teoretyczna (obliczeniowa): 17 m? z litra przy grubosci warstwy 30my. Juz
jednym malowaniem osigga sie jednak dwu-, trzykrotng grubos$¢ warstwy, stad w praktyce

zuzycie wynosi okoto 0,15 litra / m2.
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e Ochrona pracy / usuwanie odpadow
Szczegbétowe dane zawierajg Arkusze danych BHP. Praktyczne wskazéwki stosowania

znajdujg sie na opakowaniach.

Szczegotowe wskazowki stosowania

Brantho — Korrux "3 in 1"

Ogolnie
e Przestrzega¢ ogodlne zasady bezpieczenstwa, na przyktad: trzymaé z dala od otwartego
ognia, zrdédet ciepta i iskrzenia; podczas pracy nie jesé, pi¢ lub pali¢; stosowac tylko w

dobrze wietrzonych miejscach (patrz arkusz danych dotyczacych bhp).
e Z zasady: Przed uzyciem doktadnie wymieszac ! Sprawdzi¢ odcien barwy.
e Bez obcych domieszek; do malowania pedzlem lub watkiem nie rozcienczac.
Na zelazie i stali
e Odpowiednimi $rodkami najpierw usung¢ tuszczaca sie rdze, ptaty zendry, naskoérek

walcowniczy, oleje, ttuszcze itp. Nanosic tylko na suche podtoze.

e Wedtug potrzeb nakfadaé¢ obficie jedng lub kilka warstw pedzlem Ilub watkiem (nie

rozcienczac). Do natryskiwania rozcienczac¢ zgodnie z oddzielnymi wskazowkami.

e Zabezpieczenie jest tym skuteczniejsze, im grubsza jest natozona warstwa, w praktyce sa

to zazwyczaj jedna do trzech natozonych warstw, w zaleznosci od obcigzenia.

¢ Na ptaszczyznach pionowych mozliwe jest naktadanie warstw o grubosci od 40 do 150 my

bez obawy o zacieki (w zaleznosci od metody pracy).
Na zardzewiatym podtozu
e LuZzng rdze (w ptatach) bezwarunkowo usunaé, wtasciwe podtoze jest warunkiem trwatosci

warstwy malarskiej (St.2)

e Brantho-Korrux penetruje rdze. By zapobiec dalszemu korodowaniu niejednolitego podifoza,

nalezy pamieta¢ o odpowiednio duzej grubosci warstwy malarskiej.

Brantho Korrux 3-w-1 5



ELEKTRO-CHEM
kontakt: (++48) 0/618193132
kom (++48) 0/600 377 705

Na aluminium, metalach lekkich i kolorowych
e Nie wymagane jest zaszlifowanie lub stosowanie srodkéw powiekszajacych przyczepnosé,

natomiast konieczne jest zawsze odtluszczanie i oczyszczanie powierzchni.

e W zZadnym przypadku nie nalezy powierzchni czyni¢ szorstkg stalowymi widrkami, lecz

witdkning z tworzyw sztucznych.

¢ Nie naktadac zbyt cienkich warstw i podczas kontroli pamieta¢, ze optymalna przyczepnosc

osiggnieta zostanie dopiero po okoto trzech dniach.

Na powierzchniach $wiezo ocynkowanych
¢ Nie wymagane jest zaszlifowanie lub stosowanie Srodkéw powiekszajacych przyczepnosc. W
zaleznosci od podioza zaleca sie jednak mycie wodg z dodatkiem rozcienczonego roztworu

amoniaku lub zwilzacza (np. Pril).

o Biatawe sole cynkowe natychmiast usungé. W zadnym razie nie stosowac stalowych

wiorow, lecz wiokniny z tworzyw z korundem(Scotch-Britt, Glitzli, Fibral itp.) i wode.

e Malowac podtoza odttuszczone, czyste i suche; wystarczajgco grube warstwy (od 60 my)

zapewnig diugotrwate zabezpieczenie o wysokiej przyczepnosci

Na starych ocynkowaniach
e Odttusci¢ podtoze i umy¢é wodg (ewentualnie z dodatkiem S$rodkéw zwilzajgcych -
reagujacych powierzchniowo). Usuna¢ luzne resztki podfoza, zwracaé szczegdlng uwage na

biatawe produkty korozyjne cynku.

e Przy juz skorodowanych podtozach z nieréwnosciami pamieta¢ o wystarczajgco grubych

warstwach.

Na tworzywach

e Odttusci¢ podtoze. Sprawdzi¢, czy "3 in 1" sie nadaje. Dla wiekszosci tworzyw (na przyktad
profile okienne z PCV, GKF /=tworzywa z wiéknami szklanymi/, altany i wiele innych) "3 in
1" znakomicie sie nadaje; nie uzyska sie wystarczajgcej przyczepnosci na tworzywach

miekkich jak polietylen (PE); pleksi i polistyren po przygotowaniu moga by¢ malowane.

Inne podtoza
e "3 in 1" znajduje zastosowanie w wielu innych jeszcze obszarach. I tak dzieki duzej
elastycznosci "3 in 1" jest idealny dla malowania drewna, betonu i nawet na szkle uzyskuje

sie wysoka przyczepnosé. "3 in 1" znalazt z powodzeniem rdéwniez zastosowanie jako
Brantho Korrux 3-w-1 6
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wysokowartosciowy materiat do malowania fasad; posiadamy tez bardzo dobre

doswiadczenia w pokrywaniu eternitow.

Inne wskazowki
e Odpady specjalne: Brantho-Korrux "3 in 1" mozna stosowaé nie wytwarzajagc odpadow

specjalnych (niebezpiecznych dla Srodowiska).

Malowanie pedzlem

e Podczas malowania pedzlem okragtym Ilub ptaskim, osigga sie przy jednorazowym
malowaniu warstwe grubosci 40 - 80 my. Przed nastepnym malowaniem zalecamy 1-2
godzinng przerwe. (Farby w odcieniu tyszczyku mozna nanosi¢ jednorazowo do grubosci

warstwy 60 - 120 my, np. aluminiowo-szara 9007, zielona 601, ciemno szara 703.)

Malowanie watkiem
e Zalecamy stosowanie walka z krétkim runem (sztuczny mohair, przydatny dla lakieréow 2-
sktadnikowych), umozliwiajg one naktadanie warstw o optymalnej grubosci (jednorazowo

40-60 my) i w przeciwienstwie do niektérych watkéw z pianki nie rozpuszczajg sie.

Malowanie natryskowe

e Ponizsza tabela podaje doswiadczalne wartosci nastawcze; przestrzegac przy tym nalezy
instrukcji producentéw aparatury do natryskiwania. Zalecamy Brantha Kombi-
Verdunnung jako rozcieAczalnika dla natryskiwania. Podczas natryskiwania przy
kazdorazowej operacji natrysku uzyskane zostang warstwy o grubosci od 50 my (przy

matych obiektach) do 150 my (przy obiektach duzych).

Brantho Korrux 3-w-1 7
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,3in 1" odcienie kolorowe

»,3in 1" odcienie
tyszczyku

Obiekty mate

Obiekty duze

Obiekty duze

Sprezone powietrze 4-
5 bar

(Zbiornik opadowy, ssacy
lub ci$nieniowy)

-Dysza 1,4-1,7

-Dysza 2,0-2,5

-Dysza 2,5-3,5

20-30 Sec./4 mm
+10% Kombi-Verd.

30-40 Sec./4mm
+5% Kombi-Verd.

30-40 Sec./4mm
+5% Kombi-Verd.

100-150 Sec./4mm
+0,3% Kombi-
Verd.

40-50 Sec./4mm +5%
Kombi-Verd.

> 150 Sec./4mm +3-
5%Kombi-Ver.

Airless min. 150 bar
Wielkosci dysz 0,4 -
0,8mm

-Dysza 17/40 wzgl.

-Dysza 21/40 wzgl. 23/40

-Dysza 25/40 wzgl. 27/40

ca 80 Sec./4mm +
ca 5% Kombi-V

Dodac¢ maks. 3%
Kombi-Verd.

nie rozcienczac

ca 100 Sec./4mm +ca
3-5% Kombi

Dodac¢ maks. 3%
Kombi-Verd.

nie rozcienczac

Airmix 90/3 bar

-Dysza 0,2-0,5 ca 40°

30-40 Sec/4mm
+maks. 10% Kombi

40-50 Sec./4 mm
+ 5% Kombi-Verd.

50-60 Sec./4 mm +5%
Kombi-Verd.

Mgta zubozona 5/1 bar

-Dysza 1,6-3,5

20-30 Sec./4 mm +
12%Kombi-Verd.

30-40 Sec./4 mm
+6% Kombi-Verd.

30-40 Sec./4 mm
+maks. 12% Kombi-
Verd.

Airbrush 0,8 - 2 bar

20 Sec.+15%Kombi

Brantho Korrux 3-w-1
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Natrysk strukturowy

Brantho-Korrux "3 in 1" moze by¢ natryskiwany rowniez jako lakier strukturowy. Proces
przebiega bez rozcienczania, struktura zalezna jest od wielkosci dyszy, ciSnienia natrysku i
odlegtosci od obiektu. Dzieki strukturze szczegdlnie dobrze pokrywane bedg podtoza
problematyczne, "3 in 1" nie posiada jednak tej samej twardosci co 2-skfadnikowe lakiery

strukturowe.

Natrysk elektrostatyczny

Brantho-Korrux "3 in 1" moze zosta¢ natryskiwany w elektrostatycznych urzadzeniach
Airmix, Airless i rozpylajacych powietrze, gdyz jego przewodnos¢ wynosi > 100 K-omow.

Rozcienczanie zgodnie ze wskazdéwkami producenta.

W postaci dostarczanej "3 in 1" posiada opornos¢ elektryczng rzedu 1500 - 2500 K-oméw.
Przy lepkosci Airless (okoto 80 - 90 Sec./DIN 4 mm) liczba ta obniza sie do wartosci 800 -
1500 K-omédw, dla natrysku sprezonym powietrzem (okoto 30-35 Sec./DIN 4 mm) liczba ta
obniza sie o 500 K-méw. Dla malowania metodg Airless dodaje sie 5% rozcienczalnika

Kombi-Verdunnung, dla natrysku sprezonym powietrzem 8-10%.

Na zyczenie za doptatg (od dostawy w ilosci 25 litréw), "3 in 1" moze zosta¢ dostarczony
doktadnie przygotowany. Prosze podawac¢ zadang lepkos$¢ (...Sec./DIN 4 mm) oraz

opornos¢ elektryczng (... K-omow).

Odcienie barw na efekt (Alu i tyszczyk nie nadajg sie do stosowania w wiekszosci urzadzen

elektrostatycznych.)

Nakladanie przez zanurzenie

Na podstawie jakosciowych wiasciwosci, czasu schniecia, mozliwosci naktadania kolejnych
warstw i nieszkodliwosci dla srodowiska, "3 in 1" nadaje sie do naktadania przez zanurzenie
obiektu w farbie. Nieznaczna skionno$¢ do osadzania i dtugi okres przechowywania w

zbiorniku do zanurzania.

Odpowiednia lepkos¢ zanurzania miesci sie w zaleznosci od wielkosci i przebiegu procesu w
granicach 20-25 Sec./DIN 4 mm. Lepko$¢ regulowa¢ rozcienczalnikiem Brantha

Tauchverdunnung.
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e Zalecamy ciggte powolne obracanie zawartosci zbiornika w tempie | do 2 obrotéw dziennie,

co wedtug doswiadczen jest wystarczajace.

e Roczne zuzycie farby winno wynosi¢ minimalnie podwdjng zawartosc zbiornika.

Schniecie
e "3 in 1" jest farbg schnacg na powietrzu, i normalnie nie nalezy dodawac¢ zadnych

utwardzaczy itp.!

o Doktadne czasy schniecia zalezne sg od grubosci warstwy, optywu powietrza, temperatury,

wilgotnosci powietrza i in.

e Lkatwo mozna uzyskac grubsze warstwy jednym malowaniem, opdznia to jednak znacznie

schniecie. "3 in 1" jest podczas pierwszych dni termoplastyczny.

e Im grubsza jest naktadana warstwa i im szybciej natozona zostanie nastepna warstwa, tym
dtuzszy bedzie catkowity czas schniecia. Lepiej najpierw ciensza a nastepnie grubsza, niz
odwrotnie.

¢ Dla sprawnego schniecia wazniejszy jest ruch powietrza niz ciepfto.

e "3 in 1" posiada zdolno$¢ chemiczng, ktéra po wyschnieciu, w ciggu okoto trzech dni
podwyzsza przyczepnos¢ do podioza. W okresie tym polakierowane elementy nie wolno

sztaplowac, gdy zwigzaty by sie ze soba.

e Po dodaniu utwardzacza Brantha Quick-Harter-Konzentrat, mozna elementy te jednak

sztaplowa¢. Zmniejszy sie jednak elastyczno$c i przyczepnosé.

Przelakierowanie

e "3 in 1" tworzy jedwabiscie Isnigcq, odporng na zabrudzenia powierzchnie. Przewaznie
dwukrotne pomalowanie jest ideatem, i dodatkowe lakierowanie powierzchniowe jest

zbedne.

e Moze w kazdej chwili by¢ przelakierowany samym sobg (bez przeszlifowania).

Brantho Korrux 3-w-1 10
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Wedtug zyczenia "3 in 1" moze zosta¢ przelakierowany wszystkimi dotychczas
przetestowanymi lakierami 1 - Ilub 2-sktadnikowymi, po czesci jednak dopiero po

kilkugodzinnej przerwie.

Ponizsza tabela zawiera wytyczne (minimalna przerwa / zalecana przerwa); w czasie
pozniejszym naktadanie drugiej warstwy mozliwe jest w dowolnym momencie bez

szlifowania.

Przelakierowanie wg TL - DB (= kierownictwo techniczne Niemieckich Kolei): Podczas
nakfadania "3 in 1" jako warstwy kryjacej zgodnie z arkuszem 75 i 77 TL 918300T2,
zalecany jest czas wyczekiwania ze wzgledu na zawarte tam agresywne Srodki
rozpuszczajace, dla unikniecia ewentualnych ubytkdw w natozonych warstwach wskutek
nadmiernego rozpuszczania ich. W normalnych warunkach wystarczajagcym jest
dwugodzinny czas wyczekiwania; w nizszych temperaturach lub gorszych warunkach
atmosferycznych zalecamy tzw. prébe paznokciem kciuka; w kazdym przypadku

przelakierowanie w nastepny dzien jest bezproblemowe

Czasy przelakierowania przy 20° C / 65 % wilgotnos$¢ powietrza

Gruntowanie Mal. Powierzchniowe Minimalne Zalecane
"3in 1" "3in 1" 15 minut >2 godz.
"3in 1" Robust-Lack 15 minut >2 godz.
"3in 1" S-Glasur 30 minut >2 godz.
"3in 1" Alkyd-Lack 30 minut >1 godz.
"3in 1" Wasser-Lack 2 godz. >5 godz.
"3in 1" Nitro-Lack 5 godz. >8 godz.
"3in 1" 2-sktadnikowy acryl 12 godz. >24 godz.
"3in 1" 2-skfadnikowy epoksyd 24 godz. >24 godz.
"Jin 1" 2-sktadnikowy PU 16 godz. >24 godz.
"3in 1" PCV 15 minut >2 godz.

Temperatury
¢ Optymalng temperaturg otoczenia i malowanego obiektu to 20° C. Temperatura winna sie

miesci¢ w granicach miedzy +2°C do +30°C.

e Przy temperaturach wyzszych schniecie bedzie przyspieszone, jednak przeschniecie

warstwy nie.
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e Przy niskich temperaturach uzywac cieplej farby lub dodac¢ nieco rozcienczalnika.

¢ ROwniez w temperaturach minusowych do -10°C mozna naktada¢ "3 in 1"; czas schniecia
wydtuzy sie jednak i rozptywanie farby jest mniej réwnomierne. (Nie malowaé podtoz

pokrytych szronem lub zlodowaciatych.)

e Przeschnieta warstwa farby jest odporna na wysokie temperatury do maksymalnie 300°C i
wedtug doswiadczen w temperaturze tej nie wystepuja zadne znaczace pogorszenia
jakosciowe; jednak w zaleznosci od odcienia barwy, nalezy sie liczy¢ ze zmianami barwy
od 120° C. Dla temperatur powyzej 200°C polecamy odcien barwy czerwono-bragzowy RAL
3009 a do 250°C réwniez aluminiowo-srebrzysty RAL 9006 i czarny RAL 9005.

Odcienie barw
¢ Brantho-Korrux "3 in 1" w wielu juz odcieniach barw jest do dyspozycji od zaraz w
naszych magazynach . Wszystkie odcienie barw mogg zosta¢ zmieszane z innymi

odcieniami w dowolnych proporcjach.

o Kazdy z kolorow zapewnia optymalne krycie i optymalne zabezpieczenie antykorozyjne,

dlatego koszty poszczegdlnych odcieni barw sg zréznicowane.

e Inne (poza ofertg) odcienie szare i kolorowe w ilosci minimalnej 20-28 litrow sg gotowe do

odbioru w ciggu dwu tygodni wg numeru RAL lub projektu.

Stopien potysku
e Stopien potysku farby "3 in 1" jest jedwabiscie ISniacy / nie przyjmujacy brudu"; nie jest
jednakowy dla wszystkich odcieni barw, by umozliwi¢ optymalng pigmentyzacje.

e Stopien potysku wynosi wedtug NCS 20-50 %.

e Przez domieszke Robust-Lacku Brantha, moze na zyczenie stopien potysku zostac

podwyzszony, a przez domieszke "nitrofest", zredukowany.
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Wazna wskazéwka: Odcienie barw na efekt

e Informacje w arkuszu technicznych danych, wskazéwki stosowania oraz wyniki testow
odnosza sie przede wszystkim do normalnych odcieni barw biatych i kolorowych. Nie
wszystkie dane i wiasciwosci dotyczg w tej samej mierze odcieni barw na efekt (efekt alu,
efekt zelazo-tyszczyku, np. RAL 9006 9007, DB 601, 703 itd.) Dla tych odcieni barw istnieje
oddzielny arkusz danych bhp, ktéry zawiera odpowiednie dane techniczne. Odcienie barw
na efekt nie winny by¢ oczywiscie stosowane do malowania wnetrza maszyn
przetwarzajacych srodki spozywcze oraz pojemnikdw na zywnos¢ lub zabawek dla matych
dzieci. Odcienie barw z efektem zelazo-tyszczyku umozliwiajg naktadanie podczas jednego
malowania jeszcze grubszych warstw (+ 50 %), przy wydiuzonych czasach schniecia i

jeszcze zwiekszonej dtugotrwatosci.

Trwatos¢ i wyniki testow farby Brantho-Korrux "3 in 1"

Sprawdzona przez TUV:

e Brantho-Korrux "3 in 1" jest przez TUV z pozytywnym skutkiem sprawdzony pod
wzgledem braku zawartosci otowiu i chromianu i dopuszczony jako materiat malarski; nasz

system zabezpieczenia jakosci jest rowniez przez TUV nadzorowany.

Testy w DB:
e Brantho-Korrux "3 in 1" zostat obszernie zbadany jako sSrodek zastepczy dla mini

otowiowe]j i dopuszczony przy naprawie stalowych konstrukcji. (Mat. - Nr: 672.05 wedfug
TL 918 300 T2).

Zamiast PCV
¢ Brantho-Korrux "3 in 1" odpowiada parametrom wiasciwosci pokry¢ z PCV wedtug DB-TL
918 300 BL 77, na podstawie krotko- i dlugoterminowych badan w IKS.

Zamiast zywic epoksydowych

e Brantho-Korrux "3 in 1" zastepuje czesciowo 2-sktadnikowe materialty pokrywajace
epoksydowe (np. w urzadzeniach chitodniczych). Odporny na 40%-owe kwasy siarkowe
wzgl. 25%-owe tugi potasowe - zachowujgc wszystkie parametry warstwy w stanie suchym
wg DB-TL 819 300 Blatt 87
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Oznakowanie :

e Brantho-Korrux "3 in 1" zgodnie z Rozporzadzeniem o substancjach niebezpiecznych, nie
zawiera zadnych sktadnikéw, ktére oznaczane sg symbolem niebezpieczenstwa. Dlatego
Brantho-Korrux "3 in 1" nie stwarza niebezpieczenstwa dla pracownika w jego
stosowaniu, przechowywaniu, transporcie, brak probleméw z ochrong pracy, usuwaniem

odpadodw i ochrong $rodowiska, nadzorem itp.

Dla srodkéw spozywczych
e Brantho-Korrux "3 in 1" zgodnie z przepisami Federalnego Ministerstwa Zdrowia (XL)

moze byc¢ stosowany do pokrycia wnetrz pojemnikéw i maszyn do przetwarzania srodkéw

spozywczych. (Sprawdzono w Lab. Dr Kittel).

Odpornos¢ na sline i pot:
e Brantho-Korrux "3 in 1" moze by¢ stosowany do zabawek dla matych dzieci, ktore
zgodnie z przeznaczeniem mogg by¢ ssane, zute i noszone na gotej skérze (sprawdzono wg

DIN 53160, testowane roztwory posiadaty wartos¢ pH od 2,4 do 8,8).

Odpornosci:

e Duzo rodzajow odpornosci sprawdzono wg DIN 53168B z pozytywnym wynikiem, np. na olej
transformatorowy (do +60°C), olej napedowy, opatowy, przektadniowy olej hydrauliczny(do
+80°C), smar, ptyn niezamarzajacy, (np. VW-AUDI Gtykol 100% -owy i 50 %-owy,
Glythermin NF 50 %), $rodki do wody obiegowej (pH 8-11), roztwdér wodny soli (5%),

melasa, 1,5% -owy kwas octowy, 10% -owy alkohol etylowy, nawoz gotebi itp.

Odpornosé¢ na temperature
Brantho-Korrux "3 in 1" jest bardzo odporny na wysokie temperatury (czerwonobrazowy do

maksymalnie 300°C, aluminiowo-srebrzysty do 250°C, inne odcienie barw do 200°C;
odchytki w odcieniach barw mozliwe sg w temperaturach powyzej 120/180°C. Rowniez
gwattowne skoki temperatury (np. zmiana temperatury wody z +250°C na +5°C, z +70°C
na -20°C) oraz skrajnie niskie temperatury (do -50° C) nie wywotaty podczas testow

negatywnych skutkéw.

¢ Badanie odpornosci na stona mgte:
Przy grubosci warstwy 120 my (= dwom malowaniom pedzlem lub jednemu nanoszeniu
metoda Airless). Badania wg DIN 50021 po 600 godzinach: brak korozji podpoktadowej na

rysie (0 mm DIN 53167), brak rdzy powierzchniowej (Ri 0, DIN 53210), brak. pecherzykdéw
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(mO0 /g0, DIN 53209). Dysponujemy tabelg danych przy innych grubosciach warstw.

e Testy na wode kondensacyjna:

Brantho-Korrux "3 in 1" nie wykazat zadnych szkdd podczas przemiennych préob w
atmosferze zawierajgcej SO, (30 cykli wg DIN 50018 SFW 0,2 S, powyzej 150 my); Gt 0 wg
53151, | mm wg 918 300 1/1, trzy warstwy farby) przy 20 cyklach w atmosferze o duzej
zawartosci czterotlenku siarki (DIN 50018 SFW 2,0 S); réwniez bez szkdd po 20 cyklach
zgodnie z TL 918 300 zal. 1/5 (2 godziny w hasyconym roztworze soli przy -15°C, a
nastepnie 22 godziny w rosie wg DIN 50017), brak korozji, pecherzykéw, brak podpetzniec

W rysie, bez utraty przyczepnosci przy trzech warstwach farby.

¢ Odpornos$¢ na $ciekanie/ sklonnos¢ do sciekania:
Na pionowej szklanej ptycie nie tworzg sie Scieki przy jednorazowym naniesieniu warstwy

grubosci 250 my na mokro (odpowiada 125 my w stanie suchym).

e Odpornosc¢ na uderzenia tluczeniem:
Préba strumieniem kulek stalowych wg DNI 53154 z 8000 kulkami przy grubosci warstwy 80

my: Parametr A.

¢ Odpornosc¢ na s$cieranie:
Metoda rury opadowej wg DIN 53233 z 20 kg elektrokorundu przy grubosci warstwy farby 80

my: Parametr A.

o Elastycznosé:
Liczba ttocznosci wg Erichsena DIN 53156 :> 10 mm przy 50 - 200 my

¢ Rozciagliwosé/elastycznosc:
Proba wiérowa DIN 53155 : Parametr 1,2

¢ Odpornos$¢ na tworzenie rys:

Préba giecia na przebijaku DIN 53152 : 3 mm przy grubosciach warstwy od 50 do 150 my

e Przyczepnosé:
Test z siatkowymi nacieciami wg DIN 53151 : Gt 0 na stali (50-200 my), Gt 0 na aluminium
(80-200 my). Dysponujemy tabelg dla innych materiatow.

e Zapalnosé:

Wyschniety film farby "3 in 1" moze przy wysokich temperaturach oraz doprowadzeniu energii

od zewnatrz sie pali¢; gasnie jednak samoczynnie, jesli doprowadzanie energii zostanie
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przerwane.

¢ Odpornosc¢ na poslizg:
Dla stopni (schodéw), poditdg itp. polecamy RAL 9007 (wzglednie jego odcienie); szorstka

powierzchnia zapobiega poslizgowi.

o Doktadnosc¢ odcieni barwy:

Nieznaczne odchytki od odcieni RAL lub projektow, uwarunkowane surowcami sg w
pojedynczych przypadkach mozliwe. Kontrola nastepuje wizualnie lub pomiarem
komputerowym zgodnie z Tabelg barw - CIE. Graniczne wartosci tolerancji zostaty

analogicznie do DIN 6175 ustalone fabrycznie.

e Kontrola jakosciowa:

Dodatkowo do naszych kontroli jakosci zgodnie z podrecznikiem zapewniania jakosci,
uzytkownik otrzyma na zyczenie (od zamdwionej ilosci 50 litrow) do kazdej partii certyfikat
kontroli zaktadowej wg DIN 50049-2.3.

¢ Audyt ekologiczny:
Brantho-Korrux "3 in 1" jest produkowany zgodnie z regutami Rozporzadzenia EG-Oko-
Audit, wzglednie wg DIN-ISO 14000.

DIN 55928 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych przez malowanie lub
powlekanie

e DIN 55928 T1 obcigzenia zabezpieczen antykorozyjnych

Brantho-Korrux "3 in 1" nadaje sie do ponizszych obcigzen: w atmosferze pomieszczen (R),
wiejskiej (L), miejskiej (S), przemystowej (I) i morskiej (M), W warunkach obcigzen
chemicznych (Ch) Brantho-Korrux "3 in 1" nadaje sie czesciowo (zgodnie z oddzielnym

wykazem testow).

e DIN 55928 T5 minia otowiowa
Brantho-Korrux "3 in 1" jest materiatem zastepczym za opisane pod 3.3.2. |. minie

otowiowe, réwniez zgodnie z uwagq 8 w tabeli 4.

e DIN 55928 T5 Tabela 4 (Systemy zabezpieczen antykorozyjnych)
Zgodnie z 5. | (I) Tabela zawiera tylko uznane przyktady, nie jest kompletna (2), a nowoczesne
materiaty malarskie(Brantho-Korrux "3 in 1") nie zostaty jeszcze uwzglednione (3).

Zgodnie z 6.2 polecamy Brantho-Korrux "3 in 1" jako $rodek zastepczy za nastepujgce
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liczby znamionowe systemu zabezpieczajgcego: 4-110, 4-111, 4-150, 4-200, 4-201, 4-210,
4-211, 4-250 i 4-251. Czesciowo, jednak nie w trudnych warunkach zabezpieczenia
chemicznego lub w skrajnych temperaturach, Brantho-Korrux "3 in 1" zastepuje rowniez
materiaty: 4-300, 4-310, 4-302. 4-312, 4-500 i 4-520.

e DIN 55928 T5 Tabela 5 (Systemy Duplex)
Na podstawie dotychczasowych doswiadczen i wynikéw badan, Brantho-Korrux "3 in 1"

moze zastgpi¢ wszystkie wymienione w Tabeli systemy pokry¢.

e DIN 55928 T5 Tabela 5 (Stalowe budownictwo wodne)
Brantho-Korrux "3 in 1" spetnia tylko niektdore wymagania tych systemow
zabezpieczajacych, np. jako materiat zastepczy za minie lub w przypadku szczegdlnych

wymagan dotyczacych kwestii fizjologicznych.

Niniejszy arkusz uwag winien doradzac¢ wedtug najlepszej naszej wiedzy. Zostat sporzadzony
na podstawie wieloletniego doswiadczenia i z najwiekszg troskliwosciq. Wyszczegdlnione
dane sg przecietnymi bez prawnych zobowigzan. Ze wzgledu na wielo$¢ zastosowan i metod
pracy, nie mozemy przejmowac gwarancji dla indywidualnych przypadkow.

e VB/EG
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